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Uber mich W] WIRTGEN

Name: Dipl. Ing (FH) Christian Berning

Abschluss: Fachhochschule Kaln,
Fachbereich Landmaschinentechnik

Praxiserfahrung: seit 01.05.2001
bei der Wirtgen GmbH

Tatigkeit: Anwendungstechnik
Kaltfrasen (Jobsite Product Manager)
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Das WIRTGEN GROUP Konzept WIRTGEN
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Ubernahme durch John Deere in 2017 WIRTGEN
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WIRTGEN GmbH - Produktsegmente WIRTGEN

Kaltfrasen



Assistenzsysteme in modernen Kaltfrasen WIRTGEN

Kaltfrasen

P

. 45 -753 kW
Motorleistungen: 61 — 1.024 PS
Betriebsgewichte: |4.650 — 42.300 kg




Die WIRTGEN GmbH - wo Innovationen entstehen w] WIRTGEN

Standort: Windhagen, Rheinland-Pfalz 2
Gegriundet: 1961
Beschaftigte: mehr als 2.300

Flache Betriebsgelande:
470.000 m2

uber. 90 Maschinentypen



WIRTGEN

UBERBLICK KALTFRASEN



Anwendungsvielfalt Kleinfrasen WIRTGEN

Frasen um Hindernisse Anschlussfrasen Frasen von Polterstreifen



Anwendungsvielfalt Kompaktfrasen WIRTGEN
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Steilhangfrasen Partielle Reparaturen Frasen von Parkplitzen



WIRTGEN

Anwendungsvielfalt Grof3frasen

i

Frasen in Innenstadten Extra breites Frasaggregat Tunnelfrasen



Randbedingungen fiir Assistenzsysteme
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Durchfihrung der Frasaufgaben durch Dienstleister
Frasprozess mit hohem Energieaufwand und Verschleil3
Kostenreduzierung ist entscheidender Erfolgsfaktor
CO,-Emissionen ricken mehr und mehr in den Fokus

Mangel an erfahrenen Maschinenbedienern steigt
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Aufgaben von Assistenzsystemen (] WIRTGEN

Optimierung des Schneidprozesses Automatische Dokumentation
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MILL-ASSIST



Einflussfaktoren Schneidprozess WIRTGEN




Einflussfaktoren Schneidprozess [w] WIRTGEN

Schneidprozess ist von vielen Parametern abhangig

>

V. VRV\YVW, V'V V.V

Materialeigenschaften (Harte) {f\""'\
Fraswalzendrehzahl /\
Vorschubgeschwindigkeit

Maschinengewicht

Fraswalzentyp (Linienabstand) ﬁv
MeiBBeltyp

Temperatur

Frasbreite
Frastiefe &



Drehzahleinstellung einer Fraswalze W] WIRTGEN
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e ) feste Drehzahl

Ge:we(;cl%;sion ) manuelle Auswahl aus 3 Drehzahleinstellungen 1 m3

vollautomatisch und stufenlos MILL ASSIST




Assistenzsysteme in modernen Kaltfrasen [w]| WIRTGEN

Arbeitsstrategien

Input ECO Standard POWER Quality Output
Parameter ! ! ! ! Parameter
Linienabstand Modellbasierte Steuerung Motor Drehzahl
Walzendurchmesser : : _ . Vorschub
Vorschub : Sc_hne_|dcharakter|st|k Wassermenge
Motor Drehzahl Ernaesrzlilgbedarf Frasbedingungen
Frastiefe RNl - Vorausschauende Prozess Informationen
: | [zl | Systemberechnung Schaltstufe Lastschalgetriebe
n=60
i L Kostenreduzierung
Benefits Qualitatsverbesserung

» Bedienerentlastung




Assistenzsysteme in modernen Kaltfrasen WIRTGEN
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Assistenzsysteme in modernen Kaltfrasen

WIRTGEN
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Assistenzsysteme in modernen Kaltfrasen WIRTGEN
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Assistenzsysteme in

Vergleich und

Prognosen

modernen Kaltfrasen

Mill Assist

N ‘

100%

.. gegéniiber dem manuellem Betrieb . :

WIRTGEN



Mill-Assist

Kundenvorteile

MILL ASSIST

W) WIRTGEN

v" Reduzierter Dieselverbrauch

v Reduzierte MeifB3elverschleif3
v Reduzierte Wasserverbrauch

v Erhohte Frasleistung

v Verbesserte Frasqualitat



WIRTGEN

WIRTGEN PEROFRMANCE
TRACKER (WPT)



Wirtgen Performance Tracker W] WIRTGEN

Laserscanner zur Ermittlung und
Erfassung des zu frasenden
Querschnittprofils

C e
—

Bedienpanel auf dem Bedienstand
mit aktuellen Frasdaten

Satellitenverbindung zur exakten
Positionsbestimmung

Mobilfunkverbindung zur
Ubermittlung der Daten

Rechenzentrum zur automatischen
Generierung des WPT-Berichtes

WPT-Bericht mit den wichtigsten
Leistungs- und Verbrauchsdaten fir
den Disponenten.




Wirtgen Performance Tracker %] WIRTGEN
Kundenvorteile

v" Rechnungserstellung
direkt nach
Auftragsbeendigung

v Entfall manuellen AufmafBes
(ca. 45min pro Arbeitstag)

v" Praziseres und automatisches
Aufman

v Dokumentation von
Arbeitsleistung, Verbrauchen,
Qualitat

v Grundlage fiir Energiemanagement
und zur Berechnung von CO2
Emissionen




WIRTGEN

OPERATIONS CENTER



Operations Center w]| WIRTGEN

Nachster Schritt: Live Monitoring
> Live Sicht auf die Baustelle mit allen relevanten Parametern

- Moglichkeit steuernd einzugreifen bei Optimierungspotential

> Optimierte Maschinendisposition
> Arbeitserleichterung flr Blropersonal und Bauleitung

Jorn DEere | (W] WIRTGEN GROUP

JOHN DEERE AND WIRTGEN GROUP

Operations Center

MANAGE YOUR CONSTRUCTION OPERATIONS ANYTIME, ANYWHERE




Operations Center w]| WIRTGEN

eine Plattform

v" John Deere

v Wirtgen Group

v" Fremdfabrikate




Operations Center [w]| WIRTGEN

Operations Center

| JoHNDEERE | [W] WIRTGEN GROUP s coner
October 22, 2022
® A Jones Worksite v

Qmvap BE sewp v P Planv gl Analyzew oo Morev

Harburg
a7 .
Ma_p _ A start BAB 96 - Landsberg am Lech
Jobsites  Equipment , \ : 6:23 AM ° 79 % (D 219% Last hour
Q . .
BAB 9 - Frottmaning
pctive a53 AN O 84 % 307 m3/hat0,841/m3 Last hour
October 22, 2022 e ‘ 8.237 of 10.800 m3
start BAB 96 - Landsberg am Lech
6:23AM ©79% (D 21% Last hour > .
start Industrial Area Egglkofen /
BAB 9 - Fréttmaning . 9 9 Moosburg /4
Start (8849 307m¥hat 0,84 1/m* Lasthour > 10:17 AM o 65 % (D 35% Last hour

08:53AM @
8.237 of 10.800 m?

e
start Industrial Area Egglkofen 5

10:17AM @ 65% (0 35% Last hour 4 Start Limestone Mining N e
: 6:23AM (@ 85% () 15% Last hour
start Limestone Mining N & Erding—
623AM @ 85% () 15% Last hour ‘ L&
MUC Airport Woach. . Mahidort
Start P > I start MUC AIrpOrt v

623AM @ 78% (D 22% Last hour Idkraib
Waldkraiburg

6:23AM Q78 % (D 22 % Last hour
Juli 19,2022

start  Quarry Mainburg N
0953AM @96 % (4% Last hour

Juli 19, 2022

start Quarry Mainburg
09:53AM @ 96% () 4% Last hour

Prien am



Operations Center w] WIRTGEN

B W250Fi 1
e’ 1NO4038RHK0204383
© 110 m?/h at 0,75 I/m? (last hour)
H12448hrs W 38% £56% HJ49% Rob Jones
@ A jones Worksite v

| @ JornDeEre | [W] WIRTGEN GROUP Operations Center

& vap setup v JPPlanv g Analyzes eeeMorew ° WPT | Large Mill

[ Move Equipment l [ Complete Jobsite

Map > BAB9-Frottmaning > W250Fi1 [ ¢ Directions ] [ B Share/Export v

Jobsite Name*

BAB 9 - Frottmaning

Start Date 07/08/22 - 06:53 AM

W250Fi 1 I @
G5 1N04038RHK0204383
© 110 m¥h at 0,75 Ijm? (last hour)

B12448hrs B 38% £56% bJ49%

Jobsite v

22/10/2022

@ Equipment details are limited to this Jobsite.

24/10/2022

Click here to view all equipment details.
@ wer Largemin

Progress © Edit target / -
gy [ prE——— ] [ B Share/Export v ] Summary  Productivity = Alerts  Setup

10.800 m?

Summary  Equipment

Jobsite v

22/10/2022 24/10/2022

@ Equipment details are limited to this Jobsite 4
Click here to view all equipment details.

MillAssist

Milling 1 Power 6%
Summary  Productivity  Alerts  Setup  Main I Eco 70 %
W250Fi 1
¥ ©83% 110m¥hat075/m? Lasthour >  MillAssist Standard 14%
e | — Quality 10%
~ W210Fi 7 1 Power 6% | Manual 0%
Y ©84% 67mYhat087Vm> Lasthour > | peeo 0%
1.755m? Volume milled Standand i
T
, Performance
~ W220Fi5 Quality 10%
e ©85% 77,8m¥hat0,78 I/m? Last hour > 1 Manual 0% Distance 10.825m
2,011 m3 Volume milled Area 22733 m2
) vovzwriz s Performance Milling Speed 18.9 m/min
¥ ©84% 52m¥hat1,13Um?  Last hour Distance 10.825m
1.743m* Volume milled Area e Volume 2728 m?
- | Performance 117 m3/h
Milling Speed 18.9 m/min
Volume 2728 Weight 6.547t
Performance 117 m¥h Trucks Loaded 250
Weight 6547t Unloaded Tons ot
Trucks Loaded 250
Unloaded Tons ot 3 .
Consumption
Consumption || Fuel Total 1686 |
Fuel Total 1686 | 4 Fuel I/m3 0,61 1/m3
Fuel I/m? 0,61 I/m? iy Fuel I7h 71 1/h
Fuel l/h 711h
Water Total 384651 Jj Water Total 384651
Water I/m? 14,1 I/m3 'ﬁ Water I/m3 14,1 I/m3




Assistenzsysteme in modernen Kaltfrasen WIRTGEN
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DANK FUR DIE AUFMERKSAMKEIT!

e

GIBT ES FRAGEN?
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